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MAPA CURRICULAR DEL PROGRAMA EDUCATIVO EN COMPETENCIAS PROFESIONALES DE
INGENIERIA EN TECNOLOGIAS DE MANUFACTURA

PRIMER CICLO DE FORMACION
1. Estructurar sistemas de produccién, mediante el andlisis critico de los
sistemas existentes, control estadistico de la calidad, software de disefio y
la normatividad aplicable, para optimizar recursos, contribuir a la
rentabilidad y asegurar la calidad de productos y servicios que ofrece la
organizacion.

1.1. Diagnosticar los sistemas de produccion y productos a través de las
caracteristicas de los sistemas, productos, modelos de produccién,
indicadores del proceso y planos de ingenieria, para cumplir con los
requisitos del cliente y estimar la viabilidad de su implementacion.

1.2. Asegurar la calidad de productos y servicios a través de herramientas
de control estadistico, de calidad y operativas para garantizar la
confiabilidad de los procesos que favorezcan el desarrollo de los productos
y servicios ofrecidos por la organizacién.

NOMBRE Y FIRMA
RECTOR

PROFESIONAL ASOCIADO EN CALIDAD Y DIBUJO INDUSTRIAL
Estadia Profesional 480 hrs.

INGENIERO EN TECNOLOGIAS DE MANUFACTURA

COMPETENCIA
SEGUNDO CICLO DE FORMACION

COMPETENCIA
TERCER CICLO DE FORMACION

2. Gestionar la manufactura con base en estandares de calidad,
herramientas de ingenieria y cumpliendo con la normatividad vigente, para
incrementar la productividad y contribuir a la mejora de la competitividad de
la organizacion.

2.1 Estructurar mejoras en los procesos productivos con base en un
diagndstico del proceso de produccion; por medio de la planeacion,
monitoreo y control de los recursos humanos, materiales y financieros de la
empresa para eficientar, las lineas de produccion y cumplir los objetivos de
la organizacion.

2.2 Desarrollar sistemas de calidad mediante herramientas de calidad,
normatividad, estandares y requisitos del cliente, para incrementar la
productividad, rentabilidad y sustentabilidad de la empresa.

2.3 Coordinar planes de mantenimiento mediante métodos de TPM, jidoka,
estimacion de costo-benéfico, indicadores de productividad y software
especializado, para asegurar la disponibilidad y eficiencia de la maquinaria,
equipo y servicios auxiliares en la organizacion.

3. Evaluar proyectos productivos estratégicos e innovadores mediante
software de simulacion, herramientas de manufactura avanzada, de
manufactura esbelta y tendencias tecnoldgicas, de viabilidad y
normatividad aplicable, para impulsar la innovacién tecnolégica propia.

3.1 Validar proyectos productivos de procesos de manufactura
innovadores mediante herramientas basadas en criterios tecnolégicos y
financieros que definan su viabilidad, costo-beneficio y toma de decisiones
para mejorar la competitividad y sustentabilidad de la empresa.

3.2 Disefiar productos discretos por equipo de computo mediante la
utilizacion de paquetes CAD,CAM y CAE, basandose en las tecnologias
de fabricacion avanzada y la seleccion de materiales, para generar los
planos y especificaciones del producto, cumpliendo con los
requerimientos del cliente y aspectos sustentables.

3.3 Gestionar propuestas tecnolégicas innovadoras en los procesos de
manufactura a través de la revision del estado del arte de la tecnologia,
andlisis de los procesos y productos, para mejorar la productividad y
competitividad de la organizacion.
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